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ZALECENIA DOTYCZACE OBROBKI

Blatéw Duropal HPL Compact
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1. BEZPIECZENSTWO

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznad sie z dostepnymi narzedziami, zaleceniami dotyczgcymi
obrébki oraz wymogami bezpieczenistwa. Nalezy uzyé¢ srodkéw ochrony indywidualnej, takich jak
rekawice, okulary ochronne, ochronniki stuchu, srodki do ochrony przed pytem / maska do ochro-
ny drég oddechowych i obuwie ochronne.

e W obszarze roboczym moga przebywac tylko upowaznione do tego osoby.

e W celu ochrony przed porazeniem pradem i elektrycznoscig statyczng wszystkie narzedzia nalezy
uziemic.

e Nalezy odsuna¢ od maszyn wszystkie klucze nastawcze i maszynowe.

e Zawsze nalezy dbad o porzadek i czystos¢ w obszarze roboczym.

e Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczy¢, w razie potrzeby zamocowac sciskiem sSrubowym.

e Dozwolone jest uzywanie wytgcznie narzedzi w odpowiednim stanie technicznym i zalecanych ak-
cesoriow.

e Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzia sg w stanie nienaruszonym i nigdy nie wol-
no pozostawiac ich bez nadzoru.

e Blaty Duropal HPL Compact sg ciezkie. Zawsze powinny je przenosi¢ min. dwie osoby. Podczas
transportu nalezy uwazaé na stopnie i krawedzie.

e Substancje szkodliwe dla zdrowia, takie jak kleje i inne materiaty toksyczne lub tatwopalne, nalezy
przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta danego materiatu.

e Emisje pytu nalezy ograniczy¢, stosujac narzedzia wyposazone w odkurzacz lub odsysacz.

e Podczas prac z materiatami, ktére powodujg wydzielanie sie oparéw, nalezy zawsze dobrze wenty-
lowac¢ pomieszczenia robocze, aby unikna¢ niebezpieczenstw dla zdrowia.

2. TRANSPORT | OPAKOWANIE TRANSPORTOWE

Blaty Duropal HPL Compact majg duzy ciezar wiasny oraz wysoka wartos¢ materialng. Dlatego podczas
transportu i przechowywania obowigzuja szczegdlne wymagania.

Podczas transportu blatéw Duropal HPL Compact nalezy stosowac odpowiednio duze, ptaskie i stabilne
palety. Plyty nalezy zabezpieczyé w stosie przed zeslizgnieciem sie. Czgstki brudu o witasciwosciach
Sciernych w stosie palet mogg wnika¢ do powierzchni ptyt i powodowac ich uszkodzenie.
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Blaty Duropal HPL Compact sg pakowane i dostarczane do klienta w ponizszy sposob:

CZOLO PALETY

~210 ~1200 ~1300 ~1200 ~210

BOK PALETY

1330

1300

1. Blaty 4100 x 1300mm owiniete folia.
2. Paleta drewniana 4120x1330.

3. Osfona kartonowa (géra i dét).

4. Tasmy bandujace PET.

5. Przekfadki na bazie ptyty wiérowej.
6. Karta informacyjna.

llos¢ sztuk w palecie: od 1 do 8
Waga 1 blatu (4100 x 1300 x 12): ok. 86 kg +/- 2%
Waga palety: 86 kg x ilo$¢ sztuk w palecie + waga opakowania (ok 80 kg).

Przydatne wskazéwki do transportu konfekcjonowanych ptyt w celu koricowego montazu:

e Blaty konfekcjonowane nalezy bezpiecznie zapakowaé, zapewniajac ochrone przed uszkodzeniami.

e Blaty nie mogg uderza¢ jeden o drugi — niebezpieczenstwo uszkodzenia i skaleczenia!

e Podtoge pojazdu transportowego nalezy wyscieli¢. Nalezy zapewnic¢ dostep do palety i mozliwos¢
transportu do miejsca montazu.

e Do transportu nalezy wzmocni¢ wyciecia np. zlewozmywak i ptyte kuchenna.

e Transport reczny nalezy wykonywaé zawsze w dwie osoby. Ptyty najlepiej przenosi¢ na sztorc za
pomocg przyssawek do podnoszenia przy krawedzi wzdtuznej. Podczas przenoszenia na ptasko ist-
nieje ryzyko pekniecia.
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3. PRZECHOWYWANIE, UZYWANIE | KLIMATYZOWANIE

Blaty Duropal HPL Compact nalezy przechowywa¢ w zamknietych pomieszczeniach magazynowych w
normalnych warunkach klimatycznych o temperaturach miedzy 18 a 25°C
i wzglednej wilgotnosci powietrza od 50 do 65%, w miejscu zabezpieczonym przed wodg, wilgotnoscig i
bezposrednim promieniowaniem stonecznym.

Idealne jest przechowywanie w fabrycznie dostarczonym opakowaniu w pozycji lezacej, catg po-
wierzchnig na odpowiednim podtozu (paleta). Stos palet z wyréwnanymi krawedziami jest owijany folig
i wzmacniany tekturg oraz przektadkami wiérowymi. Takie warunki przechowywania nalezy zapewnic
po kazdym wyjeciu ze stosu.

T

Rys.1: Regat magazynowy

Podczas manipulowania nieopakowanymi Blatami Duropal HPL Compact nalezy je zawsze podnosi¢. W
zadnym razie nie wolno ich przesuwac do siebie ani ciggna¢ jeden po drugim.

Nawet mate czastki brudu lub resztek z obrébki moga uszkodzi¢ wierzchnig strone Blatéw Duropal HPL
Compact.

Przed obrdbkg i montazem Blaty Duropal HPL Compact nalezy podda¢ odpowiedniemu, kilkudniowemu
klimatyzowaniu* w pomieszczeniu odpowiadajgcemu pdzniejszym warunkom uzytkowania.

e Materiaf, ktéry zostat obrobiony w stanie wilgotnym, ma sktonnosci do kurczenia sie, co moze
prowadzi¢ do tworzenia sie rys i uskokdw.

e Zbyt suche materiaty sprawiajg trudnos¢ podczas obrobki. Mogg sie rozciggaé, co z kolei moze
prowadzi¢ do uskokdéw.

Zasadniczo podczas planowania i konstrukcji nalezy uwzgledni¢ warunki klimatyczne pdzniejszego wy-
korzystania. Dobre kondycjonowanie mozna osiggna¢ tylko w normalnych warunkach klimatycznych

(patrz powyzej).

Klimatyzowanie* - poddawanie materiatu zabiegom majgcym na celu uzyskanie pozgdanego stanu
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4. NARZEDZIA | MATERIALY

Ponizsza lista zawiera narzedzia i materiaty, ktére mogga by¢ konieczne do instalacji blatéw roboczych

Duropal HPL Compact:

rekawice

okulary ochronne

ochronniki stuchu

$rodki do ochrony przed pytem / maska do ochrony drég oddechowych
obuwie ochronne

obrabiarka CNC

odkurzacz / odsysacz

papier Scierny / ziarnistos¢ 240

narzedzie stolarskie

folia do ochrony przed pytem

szmatki

czysty denaturowany alkohol (mozliwy takze etanol)

tasma klejaca z tworzywa sztucznego (np. taSma naprawcza tesa Power Universal)
papierowa tasma klejgca (np. solidna tasma maskujgca tesa)

taczniki do ptyt

pidra ksztattowe Lamello

klej (np. klej konstrukcyjny Power Speed marki BERNER)

pokost lub olej niezawierajacy silikonu

Narzedzia zalecane to:

tarczowa pita reczna

frezarka gérnowrzecionowa przenosna
frezarka do rowkow

wiertfa

5. OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE OBROBKI

Niniejsze zalecenia dotyczgce obrdébki dotyczg wszystkich blatéw Duropal HPL Compact niezaleznie od
dekoru lub rdzenia produktu (czarny, szary, biaty).

Zadowalajace efekty obrobki mozna osiggnac jedynie dzieki uzyciu wysokiej jakosci, nowych i ,$wiezo”

naostrzonych narzedzi. Wszystkie prace obrébcze najlepiej wykonywac przy uzyciu maszyn warsztato-

wych, takich jak cisnieniowe pity do ciecia belek i obrébka CNC. Dopasowania montazowe na miejscu

Pfleiderer Deutschland GmbH Telefon +49 (0) 9181 28 - 480
Ingolstadter Strale 51 Faks +49 (0) 9181 28 - 482
92318 Neumarkt info@pfleiderer.com

Niemcy www.pfleiderer.com Strona 6z 16



oo, | | EIPFLEIDERER

(u klienta) nie sg mozliwe lub s3 mozliwe w niewielkim stopniu, ,urzgdzenia reczne” nie gwarantujg
odpowiedniej jakosci obrobki.

Ze wzgledu na twardo$¢ materiatu igrubos¢ ptyty zuzycie narzedzi jest wieksze. Zaleca sie —
w zaleznosci od produkowanych ilosci — na zasadzie wtasnych préb dokonanie wyboru odpowiedniej
maszyny i narzedzia.

W przypadku wszystkich metod obrdbki obowigzuje zasada, zgodnie z ktdrg nalezy unikaé¢ miejscowego
przegrzania z powodu nieprawidtowego prowadzenia narzedzia lub niewtasciwych badz nieostrych
narzedzi.

6. PILOWANIE

Obrdbke pilarskg nalezy zawsze traktowad tylko jako obrébke wstepng, jako pierwszy wykréj formatu.
Finalnej obrobki pitg nie zaleca sie w przypadku widocznych krawedzi. Najczesciej ostateczng obrébka
jest frezowanie. Przy gtadkim cieciu pita mozna skalkulowa¢ mozliwie niewielki dodatek 2-5 mm na
proces frezowania.

e Do obrdbki pilarskiej Blatéw Duropal HPL Compact idealne sg poziome ci$nieniowe pity do belek:
Obrabiany przedmiot jest zamocowany, posuw nastepuje automatycznie.

e Tylko w niektdrych przypadkach dopuszcza sie stotowe pity tarczowe: obrabiany przedmiot nie jest
zamocowany w zwigzku z czym wystepuje niebezpieczenstwo odrzutu, poniewaz posuw nastepuje
recznie.

o Tylko w niektdrych przypadkach dopuszcza sie obrébke za pomoca recznej pity tarczowej.

e Definitywnie niedopuszczalne jest ciecie wyrzynarkami!

Rys. 2: Obrébka Blatu Duropal HPL Compact wyrzynarkq

Blaty Duropal HPL Compact nalezy pitowac z mniejszym posuwem (maks. 15 m/min). Aby unikng¢ wy-
rwania dolnej strony ptyty, zaleca sie uzycie agregatu podcinajgcego.
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Zalecamy:
e brzeszczoty pit z zebem trapezowym / ptaskim.

Rys. 3: Brzeszczot pity — zgb trapezowy / ptaski (proHPL)

Nasza rekomendacja narzedzi:
e Dbrzeszczot pity LEITZ premium 163408 — 350x4,4 / 3,2x30 Z72 / 15.27 HW FZ/TR

7. FREZOWANIE

Obrdbka frezarska jest zwykle koricowg obrdbka krawedzi. Jesli do obrébki zastosowano odpowiednie
narzedzie frezarskie (zalecane frezy diamentowe) dalsze procesy obrébki, jak np. szlifowanie, czesto
nie sg juz potrzebne. Narzedzie nalezy wybiera¢ w zaleznosci od ilosci produkcji i wymagan jakoscio-
wych.

Frezy diamentowe (frezy zgrubne z przestawionymi ostrzami) zalecane:

e Zaleta: Bardzo dokfadny, czysty, gtadki ksztatt wyfrezowania i dtuzsza trwatosc.

e Wada: Ksztatt wyfrezowania sprawia wrazenie nieco niegtadkiego, niespokojnego. Jest
to widoczne zwtaszcza w przypadku czarnego rdzenia produktéw

Frezy z ptytkami obracanymi z weglika spiekanego (dopuszczane):

o Zaleta: Dokfadny, czysty, gtadki ksztatt wyfrezowania.
Dodatkowa obrébka nie jest tu zwykle konieczna.

e Wada: Krétsza trwatos¢ w poréwnaniu z frezami diamentowymi.

Nasze zalecenia odnosnie maszyn:

e Wysoka sita skrawania podczas frezowania powoduje, ze niezbedne jest stabilne prowadzenie ob-
rabianego przedmiotu i narzedzia. W zwigzku z tym idealnym rozwigzaniem jest obrébka blatéw
Duropal HPL Compact za pomocg centrow obrébkowych CNC.
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e Frezarki stotowe nadajg sie do wykonywania faz lub rowkéw. Nalezy tu pamietaé, ze wierzchnia
strona blatu Duropal HPL Compact nigdy nie moze by¢ przesuwana na stole maszyny bez zabez-
pieczenia.

e Whytgcznie w niektérych przypadkach mozna stosowac obrébke reczng za pomoca frezarki gérno-
wrzecionowe;.

Po zakonczeniu obrébki frezarskiej nalezy wygtadzi¢ wszystkie krawedzie i narozniki. Zmniejsza to ryzy-
ko skaleczenia (obrazenia z powodu przeciecia) i powstawanie efektu karbowania (ryzyko tworzenia sie
rys).

8. RECZNA OBROBKA KRAWEDZI

W razie potrzeby zaleca sie wykonanie dodatkowo recznej obrébki wyfrezowanych krawedzi:

e Do delikatnego wygtadzenia ostrych lub niegtadkich krawedzi nalezy wykorzystaé papier Scierny
o ziarnistos$ci 240. Wytamane ziarna $cierne nalezy doktadnie usungé.

e Nie zaleca sie uzywania do obrdbki pilnikow, hebli ani gtadzic.

9. WIERCENIE

Otwory 2 10 mm w ptytach blatach roboczych Duropal HPL Compact najlepiej wykonywac za pomoca
obrébki frezarskiej. W przypadku uzywania wiertet nalezy stosowaé specjalne wiertta do tworzyw
sztucznych o kacie ostrza 60-80°.

Obrobke nalezy wykonywacé na ptaskim, stabilnym podktadzie. Nalezy unikaé wszelkich wibracji i drgan
ptyty. Aby osiggnaé zadowalajace efekty, niezbedne sg ostre narzedzia. Stosowanie nieodpowiednich
narzedzi powoduje wyszczerbienie, odpryskiwanie i wykrzywienie krawedzi wierconych otwordéw. Po-
wstajgce w ten sposdb karby mogg powodowac zarysowania.

Aby zapobiec odpryskiwaniu na spodniej stronie podczas przewiercania, nalezy stale zmniejsza¢ pred-
ko$¢ posuwu wiertta. W przypadku otwordow nieprzelotowych nalezy zachowac¢ przynajmniej 1,5 mm
grubosci ptyty od spodniej strony (a). W przypadku otwordéw wykonywanych réwnolegle do ptaszczy-
zny ptyty zaleca sie pozostawienie trzech milimetrow odstepu od krawedzi ptyty z kazdej strony (b).
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Rys. 4: Otwory w Blacie Duropal HPL Compact, pionowe i réwnolegte do ptaszczyzny ptyty

10. INNE URZADZENIA OBROBCZE

10. 1. JEDNOSTRONNE NARZEDZIE PROFILOWE

Blaty robocze Duropal HPL Compact nie wymagajg dodatkowego obrzezowania. Do finalnej obrdébki
krawedzi blatow Compact wykorzystujemy maszyny do obrébki krawedziowej:

e Elementy wstepnie uksztattowane za pomoca pity powinny by¢ obrabiane przy uzyciu agregatu
frezarskiego, szlifierskiego lub do polerowania wielowarstwowg ptdcienng tarczg polerska.

e Obrabiany przedmiot powinien by¢ zamocowany, posuw nastepuje automatycznie.

e Obrébka powinna sie odbywac zawsze tylko przy jednej krawedzi.

10. 2. OBRABIARKI DWUSTRONNE

Do obrébki krawedzi wzdtuznych ptyt roboczych Compact w duzych seriach zalecane sg obrabiarki
dwustronne. W klasycznym ujeciu sktadajg sie one z dwéch systemoéw agregatowych, ktére umieszczo-
ne sg réwnolegle i regulowane wzgledem siebie za pomoca systemu regulacji. Obrébke mozna wyko-
nywac jednocze$nie na dwdch rownolegtych krawedziach.

Mozna zastosowaé na przyktad nastepujgce agregaty: przycinarki, pionowe i poziome agregaty wiertni-
cze, sztywne i obrotowe agregaty frezarskie i agregaty szlifierskie.

11. WYGLAD KRAWEDZI

Do finalnej obrébki krawedzi mozna zastosowac¢ pokost lub olej bez zawartosci silikonu. Obrébka ole-
jem ma na celu jedynie poprawe wygladu krawedzi, a nie wtasciwosci technicznych blatu.
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W przypadku blatéw Duropal HPL Compact z czarnym rdzeniem i delikatnie nieréwnej powierzch-
ni po frezowaniu olej optycznie jg ,przypala”, tzn. dzieki olejowi krawedz wydaje sie optycznie
bardziej czarna. Krawedz wyfrezowana na gtadko wyglagda optycznie idealnie rdwniez bez stoso-
wania oleju.

Dobrze wyfrezowana powierzchnia w potgczeniu z szarym lub biatym rdzeniem ptyty nie wymaga
w wiekszosci przypadkdéw obrébki olejem. Dzieki olejowi powierzchnia krawedzi nabiera delikatnie
26ttawego odcienia.

Podczas olejowania spdd i wierzch blatu w obszarze krawedzi nalezy zaklei¢ w celu ochrony przed
zanhieczyszczeniami.

Proponujemy:

Rubio MONOCOAT Oil Plus 2C
(https://www.rubiomonocoat.com/uploads/downloadsfile/orig/aa/de/RMC%20General%20Produ
ct%20Catalogue A4 DE lowRes6.pdf?v=1540972513)

OSMO Top Oil 3058 (https://www.osmo.de/opencms/de/navigation/suche.html)

12. OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE MONTAZU

Zasadniczo, w przypadku konstrukcji kuchni z uzyciem Blatéw Duropal HPL Compact, nalezy pamietac
otym, ze wysoko$¢ mebli w pordwnaniu z blatem standardowym o grubosci 38 mm zmniejsza sie

026 mm.

Nalezy uwzgledni¢ whasciwosci konstrukcyjne m.in. ptyty kuchennej i zlewozmywaka:

elementy te sg czesto zaprojektowane pod kgtem wysokosci zabudowy i systemu zamocowania
do blatéw Pfleiderer o grubosci 38 mm. W zwigzku z tym, przy konstrukcji mebli lub montazu ko-
nieczne jest zastosowanie naktadek i / lub spoin.

Woyciecie na ptyte kuchenng lub zlewozmywak nalezy wykonywaé tylko w jednej ptycie, a nie na
dwdch potaczonych ze sobg ptytach.

Zrédta ciepta, takie jak ptyty kuchenne, nalezy zaplanowaé w odlegtoéci przynajmniej 50 mm do
brzegu ptyty.

Blat roboczy Duropal HPL Compact mozna montowaé w sposéb samonosny naktadajac go na korpus
szafki o maksymalnej szerokosci 600 mm. Maksymalny wystep 250 mm poza korpus moze wymagac

wsparcia dodatkowej ramy.
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13. POLACZENIA PIORO-WPUST

W przypadku tgczenia ptyt roboczych Compact za pomocg pidéro wpustu, szerokosé wpustu (a)
i grubos¢ policzka wpustu (b) muszg wynosi¢ przynajmniej 3 mm. Jesli pozwala na to konstrukcja, gru-
bos¢ policzka wpustu (b) powinna by¢ wieksza niz szeroko$¢ wpustu (a). Gtebokos¢ wpustu nalezy wy-
bra¢ mozliwie najmniejszg (maks. 10 mm).

Wewnetrzne krawedzie wregu nalezy wykonac z fazowaniem. Ostre wewnetrzne krawedzie wregu
zwiekszajg efekt karbu.

Szerokos$¢ wpustu (a) =3 mm
Grubos¢ policzka wpustu (b) >3 mm
Grubos¢ ptyty (c) >10 mm

©
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Rys. 5: Potqczenie za pomocq wpustu i piéra (proHPL)

Ze wzgledu na mozliwe zmiany wymiaréw blaty robocze Compact nalezy montowa¢ z odpowiednim
luzem miedzy wpustem i piérem.

14. POLACZENIA NAROZNE | STYKI PLYT

Krawed? ptyty nalezy frezowa¢ na gtadko, nalezy wygtadzi¢ ja wzgledem wierzchu i spodu ptyty oraz
odpowiednio dopasowac ptyty wzgledem siebie. Precyzyjne, rowne przejscie z ptyty do ptyty osigga sie
poprzez wykonanie wpustu i pidra (patrz wyzej) lub zastosowanie potgczen pior ksztattowych
(http://www.lamello.com). Ptyty sg mocowane za pomocga okuc¢ tgcznikowych i poprzez przyklejenie.

Proponujemy:

e Blat Duropal HPL Compact, po docieciu na szeroko$¢ miedzy 600 a 650 mm: 3 szt. facznikéw do
ptyt roboczych plus 4—6 szt. piér ksztattowych Lamello

e Blat Duropal HPL Compact, po docieciu na szeroko$¢ 900 - 1300 mm: 4 szt. facznikdw do ptyt ro-
boczych plus 6-8 szt. pidér ksztattowych Lamello
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e tgacznik do blatéw roboczych ZIPBOLT™ 100 Mini (www.zipbolt.com, patrz rysunek nizej). tacznik

ten ma maks. grubosé¢ 13 mm, w zwigzku z czym bedzie wystawac przynajmniej 4 mm. Nalezy to
uwzglednié przy planowaniu.

e Potaczenie klejone na przyktad: Klej konstrukcyjny Power Speed BERNER — dostepny w kolorach
biatym i czarnym https://shop.berner.eu/at-de/p/44197-klebstoff-kartusche-290-ml-ms-
polymer.html?article id=44197

Rys. 6/7: Potgczenie narozne — wierzchnia strona ptyty

=
|

Rys. 8: Potgczenie narozne — spodnia strona ptyty

15. WGLEBIENIA WEWNETRZNE | WYCIECIA

Do montazu zlewozmywakéw, a w szczegdlnosci ptyt kuchennych oraz otworéw na armatury w blacie
roboczym Compact konieczne sg wyciecia i wgtebienia wewnetrzne. Wszystkie narozniki nalezy zaw-
sze zaokragli¢. Nalezy wybrac jak najwiekszy promien wewnetrzny.

W przypadku wycie¢ o dtugosci boku do 250 mm konieczny jest minimalny promien 5 mm.
W przypadku wycie¢ > 250 mm promien nalezy stopniowo zwiekszaé odpowiednio do dtugosci boku.

Ponadto konieczne jest wykonanie fazy wzgledem wierzchniej i spodniej strony ptyty.
Rys. 6/7: Potgczenie narozne — wierzchnia strona ptyty
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Rys. 9/10: Wykonanie naroznikéw wewnetrznych

Zaokraglenie naroznikéw wewnetrznych oraz unikanie ostrych przejsé do powierzchni jest konieczne
zwtaszcza przy wykonywaniu wyciecia na ptyte kuchenng! Z powodu czestego oddziatywania ciepta
w tym miejscu wystepujg wieksze naprezenia skurczowe.

Uwaga:

Wyciety kawatek / odpad nalezy podeprze¢ podczas obrdbki w celu unikniecia niebezpieczenstwa pek-
niecia. W obszarach wyciecia blat roboczy Compact jest ostabiony. Nalezy to uwzgledni¢ zwtaszcza
podczas transportu i montazu.

16. POLACZENIA SRUBOWE

Potaczenia srubowe Blatu Duropal HPL Compact sg czesto konieczne na przyktad do korpusu meblo-
wego lub sciennych profili przytgczeniowych. Do wszystkich srub umieszczanych w blatach roboczych
Compact nalezy nawierci¢ otwory.

Proponujemy:

e W przypadku stosowania Srub montazowych nalezy wybraé¢ wymiar otwordow 0,5 mm mniejszy niz
srednica srub. W przypadku niewykonania nawiercenia istnieje niebezpieczenstwo, ze ptyta rozsz-
czepi sie i dojdzie do wyrwania $ruby!

Rys 11: Niebezpieczeristwo rozszczepienia w przypadku potgczenia Srubowego bez nawiercenia
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17. POtACZENIA KLEJONE

Potgczenia korpusu meblowego i Blatu Duropal HPL Compact najlepiej jest sklei¢. Z jednej strony jest
to zazwyczaj lepsze zamocowanie w poréwnaniu z potgczeniem Srubowym, z drugiej strony utrudnia
ono demontaz. Punkty kleju nanoszone sg tu na listwe mocujaca dolnej szafki. Na niej umieszczany
jest bat roboczy Compact.

18. PLYTY OCIEKOWE

Blaty robocze Duropal HPL Compact nadajg sie idealnie do wykonywania ptyt ociekowych, ktére nalezy
potaczyc ze zlewozmywakiem w czesci dolnej.

Rys. 12/13: Widok blatu roboczego Compact ze zlewozmywakiem i ptytq ociekowq, widok okrqgtego profilu z wpustem

Wykonanie nastepuje za pomocg centrum obrédbkowego CNC. W celu unikniecia karbéw zaleca sie
okragty profil wpustowy o maksymalnej gtebokosci 4 mm i maksymalnej szerokosci wpustu 12 mm.

Zastosowanie ostrych frezow kulistych redukuje obrdobke wykanczajgcg. Wpusty ociekowe nalezy
ostroznie wyszlifowac papierem sSciernym 240. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby materiat scierny nigdy nie
dotykat powierzchni dekoracyjnej.
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19. COKOt DO WYKANCZANIA BLATOW (UPSTAND)

Kompatybilnym pod wzgledem dekoru / struktury i koloru rdzenia uzupetnieniem blatu roboczego
Compact moze by¢ cokdt przyblatowy. Zazwyczaj stosuje sie cokdt o wysokosci 120 mm.

e Przycigc scienny element przytgczeniowy na odpowiednig wysokosé i dtugosc.

e Krawed? wzdtuzna powinna zosta¢ wyfrezowana i sfazowana. KrawedzZ wzdtuzna jest po montazu
odstonieta i widoczna.

e Klej konstrukcyjny Power Speed marki BERNER nanoszony jest punktowo na tylnej stronie cokotu,
a nastepnie element umieszczany jest na powierzchni sciany. Zadaniem silikonu jest trwate i ela-
styczne zabezpieczenie wzgledem blatu roboczego Compact.

Rys. 14: Cokdt do wykariczania blatow, identyczny jak blat roboczy Compact

20. WIECEJ INFORMACII

e  Karta charakterystyki technicznej — ptyta robocza Duropal HPL Compact, czarny, szary, biaty rdzen
e  Zalecenie dotyczace czyszczenia — Duropal HPL i DecoBoard

PM HPL/Elementy

© Copyright 2018 Pfleiderer Deutschland GmbH / Pfleiderer Polska sp. z 0.0.

Informacja ta zostata przygotowana z najwyzszg starannoscia. Ze wzgledu na technike druku kolory moga sie rézni¢ od oryginatu.
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