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ZALECENIA ODNOSNIE OBROBKI BLATOW ULTRAFIT P5
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BEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z dostepnymi narzedziami, zaleceniami
dotyczacymi obrdbki oraz wymogami bezpieczenstwa.

Nalezy zatozy¢ srodki ochrony indywidualnej, takie jak rekawice, okulary ochronne,
ochronniki stuchu, $rodki do ochrony przed pytem / maske do ochrony drég oddechowych
i obuwie ochronne.

O0®O0

W obszarze roboczym moga przebywac tylko upowaznione osoby.

W celu ochrony przed porazeniem pradem i elektrycznoscig statyczng wszystkie narzedzia
nalezy uziemic.

Nalezy odsunac od maszyn wszystkie klucze nastawcze i maszynowe.

Zawsze nalezy dbac o porzadek i czystos¢ w obszarze roboczym.

Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczyé, w razie potrzeby zamocowal Sciskiem
srubowym.

Dozwolone jest uzywanie wytacznie narzedzi w odpowiednim stanie technicznym
i zalecanych akcesoriow.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy narzedzia sg w stanie nienaruszonym i nigdy
nie wolno pozostawiac ich bez nadzoru.

Substancje szkodliwe dla zdrowia, kleje i inne materiaty toksyczne lub tatwopalne nalezy
przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta danego materiatu.

Emisje pytu nalezy ograniczy¢, stosujac narzedzia wyposazone w odkurzacz lub odsysacz.
Podczas prac z materiatami, ktére powoduja wydzielanie sie oparéw, nalezy zawsze dobrze
wentylowac¢ pomieszczenia robocze, aby uniknac niebezpieczenstw dla zdrowia.

Blaty robocze ULTRAFIT sa ciezkie. Zawsze nalezy nosi¢ je w dwie osoby. Podczas
transportu uwazac¢ na stopnie i krawedzie. Transport reczny nalezy wykonywac w dwie
osoby. Plyty najlepiej przenosi¢ na sztorc za pomoca przyssawek do podnoszenia przy
krawedzi wzdtuznej.
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TRANSPORT | OPAKOWANIE TRANSPORTOWE

Podczas transportu blatéw roboczych UltraFit nalezy stosowac odpowiednio duze, ptaskie
i stabilne palety. Blaty nalezy zabezpieczy¢ w stosie przed zeslizgnieciem sie. Czastki brudu
o wiasciwosciach sciernych w stosie moga powodowac uszkodzenie powierzchni blatow.

Podczas konfekcjonowania i montazu nalezy zawsze zadbac o szczegdlng ochrone wierzchniej
strony piyty.

Przydatne wskazowki do transportu blatow w celu koncowego montazu:

1. Blaty nalezy bezpiecznie zapakowac, aby zapewni¢ ochrone przed uszkodzeniami. Ptyty nie
moga uderzac jedna o druga, poniewaz istnieje ryzyko ich uszkodzenia.

2. Do transportu nalezy wzmocnic¢ wyciecia na zlewozmywak i ptyte kuchenna.

3. Transport reczny nalezy wykonywac co najmniej w dwie osoby. Ptyty najlepiej przenosi¢ na
sztorc za pomoca przyssawek do podnoszenia przy krawedzi wzdtuznej. Podczas transportu
na ptasko istnieje ryzyko pekniecia lub uszkodzenia obrzeza, dlatego zalecamy dodatkowe

zabezpieczenie krawedzi.

Blaty UltraFit pakowane sg zgodnie ze schematami, ktdre stanowiag zataczniki do niniejszego
dokumentu.

PRZECHOWYWANIE

Blaty robocze UltraFit nalezy przechowywac wsuchych i zamknietych pomieszczeniach
magazynowych w normalnych warunkach klimatycznych o temperaturze pomiedzy 16°C a 25°C
i wzglednej wilgotnosci powietrza od 50% do 75%, w miejscu zabezpieczonym przed woda,
wilgotnosciag i bezposrednim promieniowaniem stonecznym.

Blat w regale powinien by¢ przechowywany na ptasko na stabilnej palecie, jezeli odstepy pomiedzy
podporami sg wieksze niz 900 mm lub na dostarczanej ptycie podkiadowej, jezeli odstep
pomiedzy podporami bedzie mniejszy niz 900 mm.

Rys. 1: Prawidfowe przechowywanie na ptasko
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UWAGA: Niedozwolone jest przechowywanie blatow w pozycji pionowej, gdy jego powierzchnia
robocza nie jest rowno podparta na catej jego powierzchni, poniewaz skrajne podparcie na
koncach blatéw moze powodowac trwate jego wygiecie.

Podczas manewrowania nieopakowanymi blatami roboczymi UltraFit nalezy je zawsze podnosic,
nie wolno ich przesuwac do siebie ani ciagnac jeden po drugim. Nawet mate czastki brudu lub
resztek z obrébki moga uszkodzi¢ powierzchnie blatow.

PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

Przed obrobka i montazem blaty UltraFit nalezy poddac¢ odpowiedniemu klimatyzowaniu:

e Zaleca sie aklimatyzacje blatow do temperatury panujacej w pomieszczeniu na minimum
24 h przed montazem.

e Blaty nalezy montowac¢ i uzytkowa¢ w standardowych warunkach klimatycznych,
w pomieszczeniach zamknietych, wentylowanych, zabezpieczajac je przed nadmiernym
dziataniem wilgoci, ekstremalnych temperatur czy intensywnym dziataniem promieni
stonecznych.

NARZEDZIA | MATERIALY

Ponizsza lista zawiera narzedzia i materiaty, ktére moga by¢ konieczne do instalacji blatow
roboczych UltraFit:

e Odkurzacz/ odsysacz

e Narzedzia stolarskie wymienione w niniejszej instrukgcji
e Sciereczki

e Czysty denaturowany alkohol (mozliwy takze etanol)

e Ztgcza metalowe

e taczniki drewniane (lamelki)

e Klej polioctanowinylowy (np.wikol)

e Mufy montazowe

Narzedzia zalecane to:

e Centrum obrébcze CNC

e Pilarka stotowa z podcinakiem, pilarka panelowa
e Pilarka reczna (zagtebiarka)

e Frezarkareczna

o  Whkretarko-wiertarka

e Oklejarka waskich ptaszczyzn

e Lamelownica
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OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE OBROBKI

Niniejsze zalecenia dotyczgce obrobki dotyczg wszystkich blatow UltraFit niezaleznie od dekoru
czy struktury.

Zadowalajace efekty obrébki mozna osiggnac jedynie dzieki uzyciu wysokiej jakosci, naostrzonych
i czystych narzedzi.

Wszystkie prace obrébcze najlepiej wykonywac przy uzyciu maszyn warsztatowych, wymienionych
powyzej.

W przypadku wszystkich metod obrobki obowigzuje zasada, zgodnie z ktérg nalezy unikac
miejscowego przegrzania z powodu nieprawidtowego prowadzenia narzedzia lub niewtasciwych
badz nieostrych narzedzi.

PILOWANIE - CIECIE | FORMATOWANIE

Do obrobki pilarskiej blatow UltraFit zaleca sie uzywanie takich narzedzi jak:

e pilarka stotowa z podcinakiem
e pilarka panelowa
e pilarka reczna (zagtebiarka)

a) Pilarka stotowa z podcinakiem

e pita tarczowa gtéwna z zebami trapezowo-ptaskimi [np. ITA Tools : 281.096.12M - wersja
standard; 281.696.12M — wersja chromowa]

Rys. 3: 281.696.12M

Rys. 4: Ksztaft zebow - trapezowo-ptaskie
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e podcinak [np. ITA Tools; 288.125.24H — wersja standard; 288.720.24H — wersja chromowal]

Rys. 5:288.125.24H Rys. 6:288.720.24H

b) Pilarka panelowa z podcinakiem

e Seria P29 - pita tarczowa z zebami trapezowo-ptaskimi z zebami z weglika
o podwyzszonej twardosci (KCRO5+) w powtoce chromowo-niklowej. [np. ITA TOOLS:
P29.300080072.00W]

Rys. 7: P29.300080072.00W

e Seria P30 -Tarcza z zebami trapezowo-ptaskimi z zebami z nanoweglika. Zapewnia duzo
dtuzsze przebiegi miedzy ostrzeniami. [np. ITA TOOLS: P30.300030072.PFW]
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Rys. 8: P30.300030072.PFW

e Podcinaki do pit panelowych:
Seria P36 - Podcinak weglikowy z zebem trapezowym. [np. ITA TOOLS:
P36.100020020.000

Rys. 9: P36.100020020.000

Rys. 10: Ksztatft zebow - trapezowe

Zalecana predkos$¢ posuwu okoto 25m/min. w wyzej wymienionych obrabiarkach.
c) Pilarka reczna (zagtebiarka):

e Dpifta tarczowa z zebami trapezowo-ptaskimi [np. ITA Tools: CMT 281.760.48H, sSrednica:
160mMm, ilosS¢ zebdw: 56 szt.]
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Zdj. T: Pitowanie (ciecie) ptyty — przy uzyciu zagtebiarki

Zalecana predkos$¢ posuwu: okoto 1,5 m/min.

UWAGA: przy wiekszych predkosciach moga pojawic sie wyrwania na krawedzi ptyty widoczne
od strony wyjscia zeboéw pity. Zalecamy aby operacje ciecia wykonywac w dwdch etapach, tzn.
najpierw nacig¢ materiat pitg na gtebokos¢ okoto 1 mm, nastepnie powtdrzy¢ operacje, ale przez
cata grubosc ptyty, pamietajac aby ostrze pity wystawato okoto 10% wartosci srednicy tarczy
ponizej obrabianego materiatu.
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FREZOWANIE

Wykonanie otworéw przelotowych np. pod zlewozmywaki, umywalki, baterie, przelotki oraz gniazd
nieprzelotowych miedzy innymi do ztgcz metalowych.

a) Centrum obrébcze CNC

Zdj. 2: frez trzpieniowy- diamentowy

Przyktadowe rodzaje frezow ITA Tools:
DTA.10.021.12.0SR - wersja eco — jedna ptytka diamentowa roztozona na 3 spirale
DTN.12.025.12.0SR - dwie ptytki diamentowe roztozone na 4 spirale.

DTE.12.022.12.0DR - wersja turbo — trzy ptytki diamentowe roztozone na trzy spirale.

Rys. 13: DTA.10.021.12.0SR Rys. 14: DTN.12.022.12.0DR Rys. 15: DTE.12.025.12.0SR

b) Frezarka reczna

e frez trzpieniowy — spiralny, ostrze weglik spiekany 2 ostrza o srednicy 8 mm.
Predkos¢ posuwu 0,85 m/min.

[np. ITA Tools: 191.080.11; 190.060.11],

10
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A

Rys. 16:190.060.11 Rys. 17:191.080.11

Zdj. 3: Frezowanie otworu przy uzyciu frezarki recznej oraz szablonu

UWAGA:
Zalecamy, aby operacje frezowania wykonywac¢ w dwdch etapach, tzn. dwukrotne przejscie frezu -
1 na pdt grubosci, 2 na catos¢ grubosci materiatu.

WIERCENIE

a) Wiercenie przelotowe - kat ostrza wiertta mniejszy niz 90 stopni

Uwaga: utozenie elementu na twardym podtozu (np. MDF) — celem unikniecia wyrywania
laminatu przy wyjsciu wiertta.

Przyktadowe wiertto - [np. ITA Tools: 314.050.41]

11
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—

Rys. 18:15314.050.41

b) Wiercenie nieprzelotowe

Zastosowanie do osadzania muf montazowych w produkcie. Wiertto z kolcem centrujacym
oraz dwoma ostrzami na obwodzie. Przyktadowe wiertto - [np. ITA Tools: 311.050.41; 313.050.41]

s

Rys. 19: 311.050.41 Rys. 20: 313.050.41

Zdj. 4: Wiercenie otworu

12
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STORIES

OBRZEZOWANIE

Do obrzezowania blatéw UltraFit zaleca sie uzycia obrzezy typu ABS oraz PCV o minimalnej
grubosci 0,8 mm.

a) Przelotowa okleiniarka waskich ptaszczyzn - do elementéw prostoliniowych.

Zdj. 5: Okleiniarka wagskich ptaszczyn

b) Okleiniarka waskich ptaszczyzn - do elementéw krzywoliniowych (agregat bez stolika)
[np. Virutex PEB250+]

Zdj. 6: Virutex PEB250+]

Do potaczenia obrzeza z krawedzig blatdw mozna uzywac klejéw topliwych oraz poliuretanowych.

UWAGA: zalecamy zastosowanie klejéw poliuretanowych (PUR), ze wzgledu na mniegj widoczng
spoine klejowa oraz wyzszg odpornos¢ potaczenia klejowego na dziatanie czynnikdw zewnetrznych

(wilgo¢, woda, para wodna).

13
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MONTAZ BLATU DO SZAFKI - KLEJENIE | PRZYKRECANIE DO MUFY

Klejenie do wiencow szafki powinno by¢ wykonane
2 uzyciem klejow montazowych (poliuretanowych).
.~ Zalecamy réwniez dodatkowe wzmocnienie montazowe za
pomocag przykrecenia sSrubami do muf osadzonych
w spodniej czes¢ blatu UltraFit.

Zdj. 7: Wiercenie otworu pod mufy

Rekomendujemy nastepujace rodzaje muf:

a) metalowe mufy wkrecane
b) mosiezne mufy rozporowo — wbijane
c) mufy wbijane — tworzywo metalowe

.

Rys. 22: Mosiezne mufy Rys. 23: Tworzywowo metalowe

Rys. 21: metalowe mufy wkrecane
rozporowe- wbijane mufy wbijane

14
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Zdj. 9: Osadzone mufy w wczesniej wywierconych otworach

POLACZENIA BLATOW - PROSTE ORAZ NA 45 STOPNI

W obydwu przypadkach potaczenia wykonujemy w ten sam sposob tzn. dwa oddzielne elementy
blatu faczymy za pomoca specjalnych tacznikdw metalowych lub zastosowania lamelek
drewnianych we wczesniej przygotowane wregi za pomoca lamelownicy [np. Virutex: AB11IN] oraz
kleju typu Wikol. Mozna stosowa¢ metode tgczaca obydwa te sposoby.

Rys. 24: Potgcznia réwnolegte Rys. 25: Potgcznia kgtowe - 90° Rys. 26: Potqgcznia kqtowe - 45°

15
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Rys. 27: Potqczenie za pomocq tgcznika metalowego Rys. 28: Potgczenie za pomocq drewnianych lamelek

Zdj. 10: Lamelownica ABTIIN

UWAGA: przy potaczniu dwoéch blatow UltraFit (waska ptaszczyzna nieobrzezowana)
zalecamy zastosowanie silikonu uszczelniajgcego, zabezpieczajagcego dodatkowo przed
whnikaniem wody lub innych ptynéw.

16
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POLACZENIE KATOWE PLYT

Zalecamy nastepujace potgczenie ptyt:

a) Za pomoca kotkéw drewnianych o srednicy @ 6 mm i kleju montazowego

i E Rys. 29: Potgczenie za pomocq kotkow drewnianych

b) Za pomoca wkretdw do drewna o srednicy @ 3,5 mm (uprzednio nalezy wywierci¢ otwory
o srednicy 3 mm oraz nalezy wykona¢ wieksze gniazdo pod teb wkretu). Ze wzgledu na
wysoka gestos¢ ptyty oraz dobre utrzymanie wkretow w waskiej ptaszczyznie potacznie
bardzo dobrze sie sprawdza.

’ Rys. 30: Potgczenie za pomocq wkretow

Tego typu zastosowanie sprawdza sie np. przy montazu korpusu szafek

POGRUBIENIE | WZMOCNIENIE BLATU

Z uwagi na niska grubos¢ blatdw roboczych UltraFit, moga one ulega¢ ugieciom w przypadku
wysokich obcigzen punktowych, jezeli szerokos¢ szafki przekracza 600 mm. Aby zredukowac
ryzyko powstawania ugie¢, zalecamy pogrubienie blatu lub jego wzmocnienie zgodnie
z instrukcja ponizej.

a) Pogrubienie blatu UltraFit

Potagczenie ptaszczyzn dwdch blatéw Ultra Fit jako pogrubienie lub wzmocnienie przy
uzyciu klejow kontaktowych [np. SPRAY-KON B707 600mlI - Klej Kontaktowy W Sprayu]

17
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-

Zdj. 11: SPRAY-KON B707 600m|

Zalecamy naniesienie kleju kontaktowego réwnomiernie na obydwa sklejane elementy,
nastepnie potacznie elementédw ze soba i mocny docisk w prasie lub recznie za pomoca
twardych watkéw gumowych.

b) Wzmocnienie blatu UltraFit - wolnostojacego (wystajacego poza obreb szafek).

-
- 2
/{ =

Rys. 32: Wzmocnienie z uzyciem kqtownika

18
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Przykrecenie wyzej wymienionych elementéw nalezy wykonac¢ za pomoca mufi srub.

Wzmocnienie na rysunku ponizej za pomoca listwy z ptyty UltraFit — montaz pod katem 90 stopni.
Potacznie za pomoca kotkdw drewnianych oraz kleju typu wikol.

Rys. 33: Wzmocnienie z uzyciem listwy z blatu

UWAGA: w przypadku rozstawu podpdr pod blatem powyzej 600 mm zaleca sie réwniez
stosowanie wzmocnien pod blatem wedtug wyzej wymienionych instrukcji.

MONTAZ ZLEWOZMYWAKA | UMYWALKI

W przypadku blatéw Ultrafit mozliwe jest stosowanie zlewdw oraz umywalek naktadanych.

Rys. 34: Zlewozmywak naktadany

Mozliwe sg dwa sposoby zamocowania zlewozmywaka/umywalki do blatu UltraFit:

e zamocowanie za pomoca wkretdw,
e zamocowanie za pomoca mufisrub — metoda wielokrotnego montazu i demontazu.

UWAGA: podczas montazu zlewozmywaka/umywalki, we wszystkich wyzej wymienionych
przypadkach, nalezy uszczelni¢ potaczenie elementow silikonem.

19
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MONTAZ BLATU ULTRAFIT JAKO SCIANKI PRZYBLATOWEJ

Blaty Ultra FIT moga by¢ montowane do sciany podobnie jak scianki przyblatowe Pfleiderer. W tym
celu nalezy nanies¢ klej montazowy (poliuretanowy) pionowo w odlegtosciach okoto 15-20 cm od
siebie. Grubos¢ spoiny klejowej okoto (3 mm) daje dylatacje umozliwiajaca przeptyw powietrza
(wentylacje) miedzy ptyta a sciana.

Rys. 35: Sposob natozenia kleju w celu przyklejenia blatu do sciany

UWAGA: nie nalezy nanosi¢ kleju obwodowo poniewaz skutkuje to zamknieciem przeptywu
powietrza, a tym samym ryzykiem oderwania ptyty od powierzchni sciany. Nie nalezy stosowac
klejow kontaktowych, a jedynie kleje montazowe.

MONTAZ ZAWIASOW

Zaleca sie stosowanie zawiasow do cienkich frontéw (zawiasy mocowane za pomocg wkrecanych
muf oraz srub z gwintem metrycznym).

Zdj. 12,13, 14: Uzycie specjalnych zawiasow do cienkiej ptyty

UWAGA: w przypadku wysokich frontéw np. w garderobach, zaleca sie stosowanie specjalnych
listew tzw. raczek, usztywniajacych wysoki element ptyty.

20
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CZYSZCZENIE | PIELEGNACIJA

Zalecamy stosowanie specjalnych srodkéw usuwajgcych zabrudzenia, kurz, slady po pisakach
i otdwkach, np.: SPRAY-KON CLEAN - Zmywacz Do Ptyt Meblowych 1L — PL lub SPRAY-KON R505

500ML - Czyscik W Sprayu.

Zdj. 15: SPRAY-KON R505 500ML Zdj. 16: SPRAY-KON CLEAN

Wiecej informacji technicznych znajdziecie Parnistwo na kanale Youtube w filmach TechStory
Pfleiderer lub platformie e-learningowej Akademia Pfleiderer: www.pfleiderer-szkolenia.com.

21
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ZALACZNIKI

Schemat pakowania blatéw w szerokosci 600 mm

Pakowanie
ELE_FIT 4100x600,

1 lementy 4160606 owinigte foliy strech.
4 2 Keawedziaki (podklad)
5.Piyts aslonowa 208410022
4. Karta nformacyina
5. Podkiadk amtypodlizgowe 8=t
3 6. Taty banduface PET
2 2.Karten
5. prockingi

Schemat pakowania blatéw w szerokosci 1200 mm

Pakowanie
ELE_FIT 4100x1200
01/00

1 Elementy 41001200 swinige ol strech
4 2 Krawedsiah (podhlad)
2. iyt oo grabodé 2010022

Pre—
5. Podkiadk antyposlizgowe St
3 . Tafmmy bandujace PET
2 2.karton
[ys—
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